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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
«Обработка металлов резанием, станки и инструменты»
1.1. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Дисциплина принадлежит к П.00 Профессиональному циклу 

ОП.ОО  Общепрофессиональным  дисциплинам

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01-11

ЛР4 ЛР10 ЛР20  ЛР21 ЛР 22
	-выбирать рациональный способ обработки деталей; 
- оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;  

- производить расчёты режимов резания;  

- выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента; 

- читать кинематическую схему станка; 

- составлять перечень операций обработки, 

- выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса,


	- назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков;

- правила безопасности при работе на металлорежущих станках;

- основные положения технологической документации;

- методику расчёта режимов резания

- основные технологические методы формирования заготовок.

-проблемы, возникающие в процессе эксплуатации металлорежущего инструмента;
-современные способы обработки материалов.



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

.

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	142

	в т.ч. в форме практической подготовки
	

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	98

	практические занятия 
лабораторные работы
	22
16

	Самостоятельная работа
	6

	Промежуточная аттестация в виде экзамена в 4 семестре
	6


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем 
в часах
	Коды компетенций  и личностных результатов, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Цель и задачи предмета,  связь  с другими дисциплинами учебного плана подготовки техника. Обзор учебного плана подготовки техника. Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине. Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины. Производственный и технологический процессы. Типы производства
	2
	

	Тема 1
Литье
	Содержание учебного материала
	8
	ОК 01-11
ЛР4 ЛР10 ЛР20  ЛР21 ЛР 22

	
	1
	1.Определение понятия литейное производство. Производство отливок Производство отливок в разовых песчано-глинистых формах. Модельный комплект, его состав и назначение. Формовочные и стержневые смеси.


	2

	

	
	
	2.Литье в кокиль, центробежное литье, литье под давлением, литье в оболочковые формы, литье по выплавляемым моделям.
	2
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	
	Практическое занятие 1
Литье в песчано-глинистые формы
	4
	

	Тема 2 
Обработка давлением
	Содержание учебного материала 

	8
	

	
	1
	1.Виды профилей. Понятие о пластической деформации. Влияние различных факторов на пластичность. Прокатное производство. Понятие о продольной, поперечной и поперечно-винтовой прокатке. Условия захвата заготовки валками. Прессование и волочение: прямое и обратное прессование.


	2

	ОК 01-11
ЛР4 ЛР10 ЛР20  ЛР21 ЛР 22

	
	
	2.Свободная ковка: ручная и машинная, область применения, основные операции, инструмент и оборудование. Штамповка: сущность процесса, область применения, виды штамповки, типы штампов, материал для их изготовления. Гибка. Прокатное производство. Прессование и волочение
	2
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий

	4
	

	
	
	Практическое занятие 2
Разработка чертежа штампованной поковки
	4
	

	Тема 3
Сварка металлов
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-11
ЛР4 ЛР10 ЛР20  ЛР21 ЛР 22

	
	1
	1.Дуговая сварка. Газовая сварка и резка. Виды сварки
	4
	

	Тема 4
Пайка, склеивание
	Содержание учебного материала
	              2
	

	Тема 5
Общие сведения о резании металлов.
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	1
	1.Общие сведения о резании металлов. Металлорежущие станки и их классификация 

	2
	

	
	  2.Инструментальные материалы

	2
	

	
	1
	3.Металлорежущие инструменты
Методы формообразования поверхностей деталей машин резанием. Основные элементы и геометрия рабочей части инструмента. Элементы режима резания
	2
	

	Тема 6
Обработка заготовок на токарных станках
	Содержание учебного материала
	14
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	1
	1.Токарная обработка. Общие сведения о наружной токарной обработке. Стружкообразование и стружколомание. Режимы резания при точении. Геометрия режущего инструмента. Общие сведения о внутренней токарной обработке. Практические советы по внутренней обработке.

	4
	

	
	
	2.Токарно-винторезный станок. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки. Кинематическая схема. Работы, выполняемые на токарных станках.

Обработка заготовок на токарно-револьверных станках, токарных автоматах, токарных станках с ЧПУ
	2
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	

	
	Лабораторная работа   1. Изучение геометрических параметров токарного резца
	2
	

	
	Лабораторная работа 2. Изучение типов токарных резцов


	2
	

	
	Практическое занятие 3. Расчет и табличное определение режимов резания при точении


	4
	

	Тема 7
Обработка заготовок на строгальных и долбёжных станках
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Обработка заготовок на строгальных и долбёжных станках. Работы, выполняемые на них.

Конструктивные особенности
	
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	Тема 8
Обработка заготовок на сверлильных станках
	Содержание учебного материала
	            24
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	1
	1.Общие сведения о сверлении. Параметры, характеризующие процесс сверления. 

	2
	

	
	
	2.Геометрические параметры режущей части свёрл, зенкеров, развёрток. 
	2
	

	
	
	3.Режущий инструмент и технологическая оснастка сверлильных станков.
	2
	

	
	
	4.Обзор разновидностей  современных сверл. Практические советы и рекомендации по сверлению.
	2
	

	
	
	5.Схемы обработки заготовок на сверлильных станках
	2
	

	
	
	6.Вертикально-сверлильный станок. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки.
	2
	

	
	
	7. Кинематическая схема. Работы, выполняемые на сверлильных станках. Схемы обработки заготовок на сверлильных станках.
	2
	

	
	
	8.Растачивание. Общая информация о растачивании. Типы растачивания

Современный расточной инструмент.
	1
	

	
	
	9.Глубокая сверловка. Подготовка заготовок к обработке глубоких отверстий. Технология обработки глубоких отверстий. Растачивание глубоких отверстий. Практические советы по растачиванию.
	1
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	

	
	Лабораторная  работа  3. Изучение геометрии спирального сверла

	4
	

	
	.Лабораторная  работа 4  Изучение типов осевых инструментов


	
	

	
	Практическое занятие 4 Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении


	4
	

	Тема 9
Обработка заготовок на фрезерных станках
	Содержание учебного материала
	20
	

	
	1
	1.Общие понятия о фрезеровании. Основные параметры процесса фрезерования
	2
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	
	2. Геометрические параметры режущей части фрез. Типы фрез, их износ и заточка.
	2
	

	
	
	3.Рекомендации по применению фрез. Практические рекомендации по фрезерованию

	2
	

	
	
	4.Схемы обработки заготовок на фрезерных станках

	2
	

	
	
	5.Вертикально-фрезерный и горизонтально-фрезерный  станки. Назначение, устройство, работа.

	2
	

	
	
	6.Схема компоновки. Кинематическая схема. 

	2
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	8
	

	
	.Лабораторная  работа 5 Изучение геометрии фрез


	4
	

	
	.Лабораторная  работа 6. Изучение типов фрез


	
	

	
	Практическое занятие 3 Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании


	4
	

	Тема 10
Обработка заготовок на зубообрабатывающих и резьбообрабатывающих станках
	Содержание учебного материала
	12
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	1
	1.Общие сведения о зубообрабатывающих станках. Зуборезные инструменты

2.Общие сведения о резьбообработке и резьбообрабатывающих станках.
	4
4
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	
	 Практическое занятие 5 Расчет и табличное определение режимов резания при резьбонарезании
	4
	

	Тема 11
Обработка заготовок на протяжных станках
	Содержание учебного материала 
	 10
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	1
	1.Характеристика метода. Режущий инструмент и режимы резания.
.

	2
	

	
	
	2.Протяжные станки. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки

	2
	

	
	
	3.Схемы обработки заготовок на протяжных станках

	2
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	.Лабораторная  работа 7Изучение геометрических параметров и видов протяжек


	2
	

	
	Практическое занятие 6 Расчет и табличное определение режимов резания при протягивании


	2
	

	 Тема 12
Обработка заготовок на на шлифовальных станках
	Содержание учебного материала
	12
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	1
	1.Методы абразивной обработки. 

	2
	

	
	
	2.Шлифовальные инструменты. Изнашивание, правка. Балансировка кругов.

	2
	

	
	
	3. Виды шлифовальных станков. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки.


	4
	

	
	2
	4.Хонингование на вертикально-хонинговальных станках. Технологические возможности процесса хонингования. Требования к технологичности изделий при хонинговании

	2
	

	
	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	2
	

	
	Лабораторная  работа 8 Изучение геометрических параметров и характеристик шлифовальных кругов


	2
	

	Тема 13
Обработка заготовок на станках с автоматизированным циклом
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	Обработка заготовок на станках с автоматизированным циклом
	2
	

	Тема 14
Особые случаи обработки металлов 

	Содержание учебного материала
	10
	ОК 01-11
ЛР21 ЛР 22ЛР4 ЛР10 ЛР20  

	
	1
	1.Электроискровая обработка, ультразвуковая обработка  


	4
	

	
	1
	2.Электрохимические методы обработки, лазерная и плазменная обработка

	2
	

	
	2
	3.Точность в машиностроении. Погрешности вследствие неточности, износа и деформации станков. Погрешности вследствие неточности, износа и деформации инструмента

	2
	

	
	
	4.Зачетное занятие
	2
	

	Самостоятельная  работа: подготовка отчетов по лабораторным и практическим занятиям, изучение конспектов уроков
	6
	

	Всего:
	142
	



3 условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы дисциплины требует наличия лаборатории «Обработка металлов резанием, станки и инструменты».

Оборудование лаборатории:

– посадочные места по количеству обучающихся;

– рабочее место преподавателя;

–комплекты режущих инструментов;

– угломеры;

-  штангенциркули;

– микрометры.

Технические средства обучения:

– персональный компьютер, мультимедиапроектор;

- электронное издание «Материаловедение»;
3.2 Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
 1. Гоцеридзе Р. М. Процессы формообразования и инструменты. Москва. Издательский центр «Академия», 2018.

2.Агафонова Л.С. Процессы формообразования и инструменты. Лабораторно-практические работы: учебное пособие для студентов среднего профессионального образования. Москва. Издательский центр «Академия», 2016.

 3. Черепахин А. А.  Технология обработки металлов - М.: Издательский центр «Академия», 2007

Интернет-ресурсы:

1. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа: http://window. *****

2. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов». Форма доступа: http://fcior. *****

3.Электронный ресурс «Федеральный портал «Российское образование». Форма доступа: http://www. *****/

   Электронные издания:
1. Электронные библиотеки России /pdf учебники студентам [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.gaudeamus.omskcity.com/my_PDF_library.html.  
2. Слесарное дело [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://www.slesarnoedelo.ru/.  
3.Слесарное дело: Практическое пособие для слесаря [Электронный ресурс]: сайт // Режимдоступа:http://fictionbook.ru/author/litagent_yenas/slesarnoe_delo_prakticheskoe_posobie_dlya_slesarya/read_online.html?page=1. 
Дополнительные источники: 
1. Адаскин А.М., Колесов Н.В. Современный режущий инструмент: учебное пособие для студентов среднего профессионального образования. М., Издательский центр «Академия», 2016.
4 Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	
	
	

	Знания:
Назначение, классификацию, конструкцию, принцип работы и область применения

металлорежущих станков
	Обладает знанием принципов работы и области применения металлорежущих станков;
Ориентируется в разнообразии видов обработки материалов резанием, оборудовании, инструментах
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов
практических занятий, 
Тестирование, Контрольная работа,
Экзамен


	Правила безопасности при работе на металлорежущих станках
	Демонстрирует точные знания правил безопасности при работе на металлорежущих станках;
Аргументировано определяет последовательность действий
	

	Основные положения технологической документации
	Владеет профессиональной терминологией;
Уверенно пользоваться нормативно-справочной, технологической документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки
	

	Методику расчёта режимов резания
	Владеет методикой определения режущих свойств материалов и способов их к обработке;
Производит расчет режимов резания при различных видах обработки
	

	Основные технологические методы формирования заготовок
	Самостоятельно определяет свойства материалов;
Выполняет технологические расчеты обработки типовых заготовок на токарных станках
	

	Умения:
Выбирать рациональный способ обработки деталей
	Демонстрирует аргументированный выбор способа
обработки на данном оборудовании и инструменте
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов
практических занятий,лабораторных работ 
Экзамен

	Производить расчёты режимов резания
	Правильно производит расчеты режимов резания
	

	Выбирать средства и контролировать геометрические параметры инструмента
	Правильно выбирает средства и контролирует геометрические параметры инструмента
	

	Читать кинематическую схему станка
	Демонстрирует умения чтения кинематической схемы станка
	

	Составлять перечень операций обработки
	Способен составить алгоритм действий по обработке
	

	Оформлять технологическую и другую документацию в соответствии с действующей нормативной базой
	Правильно и грамотно оформляет технологическую и другую документацию
	

	Выбирать режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.
	Правильно выбирает режущий инструмент и оборудование для обработки вала, отверстия, паза, резьбы и зубчатого колеса.
	




